ZESPOL SZXOE LIGEALNO-TECHNICZNYCH
TECHNIKUM Nr 1
N um. gen. Jozefa Bema
46-200 Kluczbork, ul. Sienkiewicza 20
lel077&131?04,NH375143-29-012

Frogram nauczania

Przedmiot- praktyki zawodowe

Zawod- technik mechanik 311504

wewnglrznych i czynnikow otoczenia;

532327752-
Uszczegotowione efekty ksztalcenia rozom : Kategoria weg o g T
. - . 2 o - wymagan g Materiat nauczania .
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi: taksonomiczna -
3 programowych B
Bezpieczenstwo procesu produkcyjnego czesci maszyn i urzgdzen
BHP(1)4 scharakteryzowac wymagania bezpieczenstwa dotyczyce p 8 = Przepisy prawne dotyczgce zasad
Procesow wytwarzania czesc maszyn i urzgdzen; B bezpieczenstwa i higieny pracy w branzy
BHP(1)S Wyjasnic pojgcie ergonomia; Ul B mechaniczne).
BHP(1)6 wyjasnic pojecie ochrona sradowiska; P ) 8 Kodeks pracy- maszyny(Art. 215, Art, 216
BHP(3)3 zinterpretowac podstawowe prawa i obowigzki pracownika Art.217)
Oraz pracodawcy zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy w zakladach P B > Ogolne wymagania w stosunku do maszyn
_produkceyjnych branzy mechanicznej B B i narzgdzi
BHP(8)3 zastosowac srodki ochrany indywidualnej podczas obrobki recznej " B = Wycigg 2 rozporzadzenia Ministra Gospodarki
1 Maszynowe| czesci maszyn i urzadzen; - N - - . ) w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn
BHP(8)4 zastosowac srodki achrony indywidualnej podczas montazu, 5 8 Dy:ekl\(w‘-) 20Q6/42/WE Parlamentu
naprawy i obstugi maszyn i urzadzen; Europejskiego | Rady z dnia 17 maja 2006
BHP(8)5 zastosowac srodki 0ch-r:my indywidualnej i zbiorowej podczas i - é Obsluga i stosot’vanie r{\auyn, narzedzi|
transportu i sktadowania materialow; innych urzgdzen technicznych wycigg z
' BHP(9)10 przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz Aﬁ rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki
zastosawac przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony P g boc;alnnej w sprawie ogolnych przepisow BHP
srodowiska podczas obrobki recznej | maszynowej czesci maszyn i Przepisy prawne dotyczgce ochrony
urzgdzen; przeciwpozarowe] w branzy mechanicznej. |
BHP(9)11 przestizegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz D o o h - | - Przepisy prawne dotyczgce ochrony
zastosowac przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony P C srodowiska w branzy mechanicznej.
srodowiska podczas montazu, naprawy i obstugi maszyn i urzgdzen; = Barwy | znaki bezpieczgﬂstwa(za&azu,
BHP(9)12 przestizegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz i N o nakazy, ostrzegawcze, informacyjne)
2astosowac przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej | ochrony P C
| srodowiska podczas transportu i skiadowania materialow; ) o -
BHP(9)13 scharakteryzowac: sposoby eliminowania zagrozen urazami
imechanicznymi, zagrozen zwigzanych z pradem elektrycznym i P €
_substancjami niebezpiecznymi; o ) | |
BHP(9)14 zorgarizowac bezpieczne i ergonomiczne stanowisko pracy do p ¢ |
wykonania zadail zawodowych branzy mechaniczney; B L B | o - o
AU = - o Praca w matym zespole —  Gospodarka zasobami ludzkimi
OMZ(2)1 planowac potrzeby kadrowe z uwzglednieniem czynnikow J pp . I; R Zasady zarzgdzania jakoscig procesow

produkcyjnych wytwarzania czesci maszyn




_()MZ(Z)Z okreslic obowigzki osob przydzielanych do wykonania zadan

i urzgdzen w zakiadach branzy mechaniczne).

czawodowych branzy mechaniczney; r > - System zarzgdzania jakoscig — normy 1SO 9000
OMZ(2)3 dobrac osobe z uwzglednieniem jej wiedzy, umiejgtnosc, P c Zasady etyki zawodowej.
| _doswiadczenia, postawy,
OMZ(3)1 delegowac uprawnienia w zwigzku z wykonywaniem p C »
przydzielonych zadan zawodowych branzy mechanicznej; -
0OMZ(3)2 kontrolowac czas wykonywania przydzielonych zadan; P (=
OMZ(3)3 zaplanowac sposéb zapewnienia jakosci na etapie wytwarzania pp o
wyrobow, transportu i magazynowania;
0OMZ(4)1 zaplanowac sposob zapewnienia jakosci wytwarzania czgsci pp D
maszyn i urzgdzen;
0OMZ(4)2 zaplanowac sposdb zapewnienia jakosci obstugi i naprawy maszyn PP D
i urzgdzen;
0OMZ(4)3 scharakteryzowac system zarzgdzania jakoscig oparty o p c
| wymagania normy IS0 9000;
0OMZ(6)1 sformutowac polecenia i komunikaty jezykiem zrozumiatym i p c
poprawnym gramatycznie; _
OMZ(6)2 postugiwac sig jezykiem zawodowym wiasciwym dla branzy p c
mechanicznej;
OMZ(6)3 zinterpretowac wypowiedzi wspotpracownikow dotyczgce p c
wykonywania zadan zawodowych;
KPS(1)3 wyjasnic podstawowe zasady kultury i etyki dotyczgce zawodu; P C
KPS(3)3 zanalizowac rezultaty dziatan; ) P G Bl
KPS(5)3 okreslic skutki stresu; P C
KPS(7)3 przestrzegac tajemnicy zawodowej zwigzanej z prowadzeniem P C
dokumentacji pracy; .
KPS(8)3 wykonywac dziatania zgodnie z kwalifikacjami i kompetencjami; P C
KPS(9)3 proponowac konstruktywne rozwigzania; P C il
B Jakosc procesu produkcyjnego czgsci maszyn i urzadzen —  Zasady sporzadzania harmonogramow
M.44 .2(4)1 zaplanowac system kontroli przebiegu prac na stanowisku p C wykonania prac.
procesu produkcyjnego czesci maszyn i urzgdzen; — Podstawowe wskazniki oceny efektywnosci
V.44 .2(4)2 zanalizowac harmonogram wykonania prac na danym p C systemu produkcyjnego — wydajnosc
Fs(anowisku procesu produkcyjnego czesci maszyn i urzgdzen; i produktywnos¢.
M .44.2(4)3 zanalizowac wyniki kontroli przebiegu prac na danym p C — Zasady eksploatacji maszyn | urzgdzen branzy
| stanowisku, mechaniczne).
M.44.2(4)4 zanalizowa¢ harmonogram wykonania prac na danym p c — Zasady prowadzenia kontroli procesow
stanowisku procesu produkcyjnego czgsci maszyn i urzgdzen; produkecyjnych wytwarzania czgsci maszyn
V.44 2(5)1 obliczy¢ wydajnosc i produktywnos¢ procesu produkcyjnego B & i urzadzen. Kontrola wstepna,
| czgsci maszyn | urzgdzen; migdzyoperacyjna, koncowa procesu
| M.44.2(5)3 zaplanowac system kontroli wydajnosci procesu produkgji P C produkcyjnego.




| Czesci maszyn | uizgdzen;
M.44.2(5)3 zanalizowac wyniki kontroli wydajnosci procesu produkcii oraz
Jjakosci wyrobow w odniesieniu do dokumentacji technicznej wytwarzania P <
czescl maszyn | urgg_gign;

M.44.2(6)1 ocenic stan narzedzi, maszyn i urzgdzen do wytwarzania czesci B c
maszyni "”adze"‘;f— - _— Zasady gospodarki odpadami w branzy
M.44.2(6)2 zanalizowac wyniki kontroli stanu technicznego narzedzi,

— Gospodarka narzedziami i kartoteki
narzgdziowe w zaktadach produkcyjnych
branzy mechanicznej.

—  Zasady zarzgdzania gospodarkg materiafowq
w branzy mechaniczne.

p C mechaniczne).

|_maszyn i urzgdzen w odniesieniu do dokumentacji technicznej;

M.44.2(6)3 zastosowac zasady uzytkowania maszyn i urzadzen w procesach p €

produkcyynych czgsci maszyn i urzgdzen;

M.44.2(8)1 obliczyc zapotrzebowanie materiafowe dla procesu p c
|_produkcyjnego czesci maszyn i urzgdzen;

M.44.2(8)2 zaplanowac | organizowaé procesy odbioru surowcow i B c

odpadow procesow produkcyjnych czgsci maszyn i urzadzen; B

M.44.2(8)3 przestizegac zasad gospodarowania odpadami procesow p c

produkcyjnych czesci maszyn i urzadzen;

Bezpieczenstwo procesu produkcyjnego czesci maszyn i urzgdzen
Dobieranie srodkow ochrony indywidualnej do wykonywanych prac obrobki, montazu, naprawy, obstugi maszyn i urzgdzen,
Wskazywanie konsekwencji naruszenia przepiséw i zasad bhp podczas wykonywania obrobki recznej i maszynowej czgsci maszyn i urzadzen.
Wskazywanie konsekwencji naruszenia przepisow i zasad bhp i ochrony $rodowiska podczas wykonywania montazu, naprawy i obstugi maszyn | urzgdzen.
Praca w maiym zespole
Wykonanie operacji gigcia wedtug zadanego rysunku technicznego na maszynie sterowanej numerycznie.
Wykonywanie roznych operacji obrobkowych na tokarce uniwersalnej klowej, kantrola jakosci prac.

- Wykonywanie réznych operacji obrébkowych na tokarce sterowanej numerycznie, kontrola jakosci prac.
Wiercenie otworow na wiertarkach ogolnego przeznaczenia, kontrola jakosci prac.
Mechaniczne cigcie blach, kontrola jakosci prac.
Demontaz i rmontaz potgczen ksztaltowych i gwintowych, kontrola Jakosci prac.
Wykonywanie obrobki otworow za pomocg rozwiercania, kontrola jakosci prac.
Szlifowanie watkow, otworow i powierzchni ptaskich, kontrola jakosci prac.
Analiza dbkumenlacji techniczno-ruchowej wybranych maszyn i urzadzen(np. w celach konserwacyjnych
lub obstugowo-naprawczych), kantrola jakosci prac.
Rozliczenie zlecenia z odpowiednim cztonkiem zespolu.
Okreslenie pizydziatu zadan dla ekipy remontowej wybranej maszyny.
Opracowanie harmonogramu prac zespotu.

Jakosc procesu produkceyjnego czesci maszyn i urzgdzen
Uczen powinen:

zapoznac sig ze struktury organizacyjng zaktadu i obiegiem dokumentacji z uwzglednieniem dokumentow finainych generujgcych przychad zakiadu:
~_2apoznac sig z systemami i obiegiem dokumentacji technicznej w zaktadzie;

Planowane zadania (éwiczenia)




opanowac stosowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

zapoznac sie ¢ kategoriami ryzyka zawodowego dla poszczegolnych stanowisk pracy w zakladzie zapoznac sie z kategoriami ryzyka zawodowego dla poszczegolnych stanowisk pracy w
zakladzie;

zapoznac sie z urzgdzeniami podlegajgcymi dozorowi technicznemu;
zapoznac sie z zasadami przyjecia roznych zlecen produkeyjnych i zwigzanej z tym dokumentacji,
zdobyc umiejetnosci dokonania kontroli stanu technicznego maszyn i urzgdzen i ich oprzyrzgdowania;

zapoznac sig ¢ dokumentacjg techniczno - technologiczng, instrukcjami obstugi, normami, katalogami stosowanymi w zakladzie do opracowywania procesow wytwarzania czesci maszyn i
urzgdzen lub eksploatacjq maszyn i urzgdzen; '
zapoznac sig z procedurami projektowania czesci maszyn i urzgdzen, sposobami wizualizacji projektu i stosowanymi do tego programami;
wykonac wybrany fragment dokumentacji technicznej(rysunek techniczny)na obrabiarkach konwencjonalnych lub z wykorzystaniem oprogramowania komputerowego typu CAD;
zanalizowa¢ dokumentacje techniczng i techniczno-technologiczng w zakladzie pracy stosowang w procesach technologicznych wytwarzania lub naprawy;

zanalizowac dokumentacje magazynowq stosowang w zakladzie pracy.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia, w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Z proponowanej ilosci zadan mozna wybrac te, ktére sg mozliwe do wykonania w danym zakladzie. Wszystkie zadania sq przewidziane do realizacji w systemie jedne] 8 godzinnej zmiany.

Praktyka u pracodawcow ma na celu zdobycie wiedzy praktycznej, a tym samym zwigkszenie skutecznosci procesu nauczania Praktyka zawodowa ma na celu pogtebienie wiadomosci nabytych

w szkole oraz doskonalenie umiejetnosci zawodowych na roznych stanowiskach pracy. Praktyka zawodowa powinna rowniez przygotowac uczniow do kierowania pracy innych, wyksztatcic

uiniejetnosc pracy i wspotdziatania w zespole, poczucie odpowiedzialnosci za jakosc pracy, poszanowanie mienia, uczciwosc.

Srodki dydaktyczne

Wyposazenie zakiadu pracy.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach z wykorzystaniem zroznicowanych form. Grupy do wykonywania zadan mogq liczy¢ do 3 osob. Dominujgcg metodg ksztalcenia

powinna byc¢ proba pracy.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach. Grupy do wykonywania zadan mogg liczyc do 3 osdb.
Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia
Do oceny osiggnigc efektow ksztatcenia uczgcych sig¢ proponuje si¢ stosowanie cwiczen, projektow i testow praktycznych zaopatrzonych w kryteria oceny dokladnosci wykonania,

zgodnosci ze¢ wzorcem, stosowaniem obowigzujgcych w zakiadzie zasad organizacji pracy | bezpieczenstwa oraz ocena postawy ucznia podczas praktyki, jego zachowan w sytuacjach
wykonywania zadan zawadowych, wspolpraca z innymi osobami dyscyplina.




Informacje wyjasniajgce dla zakladow, w ktorych sg realizowane praktyki zawodowe

Absolwent szkoty ksztalcgcej w zawodzie technik mechanik powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1) wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen

2) dokonywania montazu maszyn i urzgdzen

3) instalowania i uruchamiania maszyn i urzagdzen

4) obstugiwania maszyn i urzgdzen

5) organizowania procesu produkcji.

Do wykonywania zadan zawodowych niezbedne jest osiggnigcie efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie technik mechanik:
1) efekty ksztalcenia wspolne dla wszystkich zawodow (BHP, PDG, JOZ, OMZ, KPS),

2) efekty ksztalcenia wspolne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-hutniczego stanowigce podbudowe do ksztafcenia w zawodzie lub grupie
zawodow PKZ(M.a), PKZ(M.b) i PKZ{M.h);

3) efekty ksztalcenia wfascuwe dla kwalifikacji wyodregbnionych w zawodach bgdgcych podbudowg dla technika mechanika: M.17.Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen lub
M.19. Uzylkowame obrabiarek skrawajqcych lub M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzgdzeri i narzgdzi oraz efekty ksztatcenia wiasciwe dla
kwalifikacji M.44. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzqdzen.

Realizowane w wymiarze 4-tygodniowym praktyki zawodowe nalezg do przedmiotow w ksztalceniu zawodowym praktycznym.

Zadaniem piaktyki zawodowej jest zapoznanie ucznia z przyszig pracg zawodowg. Powinna ona odbywaé sie w realnych warunkach produkcyjnych lub ustugowych
przedsigbiorstwa. Praktyke zawodowq nalezy tak zorganizowac, aby umotzliwi¢ uczniom doskonalenie i poglebienie posiadanych wiadomosci i umiejetnosci zawodowych
oraz poznanie urganizacji, srodkow produkcji i dziatalnoéci marketingowej przedsiebiorstwa. W czasie odbywania praktyki uczen powinien uczestniczy¢ w wykonywaniu
zadan zawodowych na réznych stanowiskach pracy. Podczas doberu stanowisk pracy, na ktérych bedzie realizowana praktyka nalezy zwracac uwage na prace wzbronione
oraz na prace pizy ktdrych wystepujg duze zagrozenia wypadkowe.

W czasie odbywania praktyki uczen ma obowigzek prowadzenia ,dzienniczka praktyk”, w ktdrym zapisuje codzienne czynnosci i spostrzezenia.

W czasie praktyki oprécz udziatu ucznidéw w procesie pracy mozna stosowac inne formy organizacyjne, takie jak spotkania i zajecia szkoleniowe prowadzone przez
specjalistow przedsigbiorstwa, w tym pokazy, obserwacje i instruktaze. Udziat w tych formach organizacyjnych praktyki powinien by¢ opisany przez uczniow w
sprawozdaniach.

Przed rozpoczgciem praktyki zawodowej nalezy zapoznac uczniow z harmonogramem praktyki, zwrdci¢ uwage na obowigzek przestrzegania zakladowego regulaminu,
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony ppoz. oraz ochrony $rodowiska.

Zajgcia realizowane w ramach praktyk zawodowych mogg by¢ realizowane w nastepujacych dziatach zakladu:

- dziat projektowania, obrobki, montazu i kontroli jakosci

Zapoznanie sig z organizacjg pracy i zadaniami dziatow: projektowania, obrébki, montazu i kontroli jakosci, Zapoznanie sig z dokumentacjg techniczng, zatozeniami |
projektowymi, projektem wstepnym, projektem wykonawczym oraz gospodarkg rysunkami. Udziat w tworzeniu dokumentacji technicznej. Zapoznanie sie z |
dokumentacjy dzialu obrobki, montaiu i kontroli jakosci. Udziat w wykonywaniu operacji technologicznych na wybranych stanowiskach obrobkowych i montazowych. 1

|
|
|
|
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Udziat w kontroli miedzyoperac;jnej i ostatecznej wyrobu.iPraktyczne poznanie zasad bhp i ochrony ppoz. obowigzujacych w dziale obrébki i montaiu.

- dzial utrzymauia ruchu

Zapoznanie sig z organizacjg i zadaniami dziatu utrzymania ruchu. Zapoznanie si¢ z dokumentacjg dziatu utrzymania ruchu. Zapoznanie sie z rodzajami wykonywanych
napraw maszyn i urzadzen oraz planowaniem napraw. Zapoznanie sig z postgpem w zakresie prac konserwacyjno-naprawczych. Udziat w pracach dotyczgcych napraw
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen. Udzial w kontroli i odbiorze maszyn i urzadzen po naprawie. Praktyczne poznanie zasad bhp i ochrony ppoi. obowiazujacych
podczas wykonywania prac konserwacyjno-naprawczych.

- narzedziownia

Zapoznanie si¢ z organizacja, funkcjonowaniem i zadaniami narzgdziowni w przedsigbiorstwie. Praktyczne zapoznanie si¢ z narzedziami, sposobem ich
przechowywania, konserwacji i regeneracji. Praktyczne poznanie zasad bhp i ochrony ppoz. obowiazujgcych podczas wykonywania prac w narzedziowni.

- dziat marketingu

Zapoznanie sig organizacjq i zadaniami dziatu marketingu oraz stosowanymi strategiami w praktyce przedsigbiorstwa. Udzial w tworzeniu dokumentow dziatu
marketingu. Udzial w prowadzeniu negocjacji z klientami.
Program praktyki zawodowej nalezy traktowaé w sposéb elastyczny i moze on by¢ modyfikowany stosownie do mozliwosci realizacji w przedsiebiorstwie

produkcyjnym lub ustugowym. Niemniej jednak nalezy dazy¢ do tego, aby uczniowie poznali jak najszerszy zakres zagadnien zwigzanych z organizacjy
i funkcjonowaniem zakiadu produkcyjnego.
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